Vseobecné informace motis

Mazani kulickovych sroubo

Vieobecné pokyny

K dosazeni vysoké Zivomosti a G&innosti vyzaduiji kulickové Srouby odpovidaijici mazivo. Pouzivéme shodnd maziva jako na kulickova
loziska. Je zakazdano pouzivat maziva obsahujici MoS2 nebo grafit. Volba mazact latky a jeji pfivod mize byt svézan s ostatnimi mazacimi
misty na stroji (centrélni mazani). Jednordzové naplnéni mazivem na celou Zivomost $roubu je dle zkuienosti nedostate&né, nebof mazivo
ie vzdy po &ase z matice vytlageno a zvyiuje se ffeci odpor.

Mazaci tuky

Doporugujeme maziva na bézi minerdlniho oleje, fiidy K2K, DIN 51825. Jestlize zatizeni je o 10% vy$3i nez dynamickd tnosnost Cdyn,
musite pouzit mazivo s mimoiddnymi pfisadami (KP2K, DIN 51825). Pro vysoké otécky (ofaekovy fakior Dn > 50 000) doporucujeme
kvalitu K1 K nebo KP1 K. Hodnota Dn < 2000 vyzaduje maziva o ffidé viskozity 3 (K3K nebo KP3K, DIN 51825). Doba do dalsiho
mazani zdlezi na okolnich podminkach. Zpravidla je nezbyiné promazat po 200 - 600 provoznich hodindch. Pii mazéni pro mnozstvi
pofiebného maziva platf: na kazdy centimetr proméru hiidele 1 cm3 maziva na kazdou matici. Je nuiné pouzivat maziva pouze na shodné
chemické bazi.

Mazéni olejem

Pro mazdéni olejem jsou vhodné oleje fiidy CL v souladu s DIN 51517 &ést 2. Pii pracovni teploté by mél mit olej viskozitu od 68 do
100 mm?/s. Pro vy3si otacky (Dn > 50 000) doporucujeme oleje ffidy o viskozité ISO VG 150 - 460. Jesflize je zatizeni o vice nez 10 %
vy&§i nez dynamickd tnosnost Cdyn, doporucujeme oleje s piidavky na zvétseni tnosnosti [ffida CLP, DIN 51517 &ést 3). Pokud se provadf
mazani olejovou lézni, je vhodné drzet Sroub 0,5 oz 1 mm nad hladinou oleje. Piivod oleje pro ob&zny systém mazani by mél byt od

3 do 8 cm3/h na kazdy kulickovy okruh.

Mazaci ndvod

Mazaci névod pro kulickové Srouby je k dispozici ke stazeni na nasich webovych strankach www.matis.cz.

Mazaci lisy a maziva

Mazacf lisy
Typ Popis
GR-0001 Mazaci lis GR-0001 pro pfimé plnéni
GN-80OM Mazaci lis GN-80M vé&etné sady ndstavcd a adaptérd pro piimé plnéni nebo 70 g kartusi
GN-400C Mazaci lis GN-400C véetné sady néstaved a adaptérd pro pfimé plnéni nebo 400 g kartusi
5-12-0035 Sada néstavet a adaptéry
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Mazaci lisy

Typ Popis Baleni
GO1 Pro vysokd zatizeni
G02 Pro &isté prostedi Kartuse 70 g
GO03 Pro &isté prostiedi a vysoké rychlosti Kartuse 400 g
G04 Pro vysoké rychlosti Déza 1 kg
GO5 Standardni tuk

Oleje
Typ Popis Baleni

SHC-639 Olej pro dopliovani zdsobnikd E2 Lahev 11

Chromové povlakovani ATC - ochrana proti korozi

Pro aplikace s pozadavkem na vysokou odolnost proti korozi a oféru nabizime zuglecht&ni kulickovych $roubt viech typd chromovym
povlakovanim typu ATC. Pii tomto procesu jsou opatieny povlakem jak kulickové matice, tak opracované hridele.

Chromovy povlak obsahujici vice nez 98 % istého chromu je extrémné tvrdy, tenky a nevykazuie trhliny. Diky nizké teploté zpracovani pod
80 °C nedochdzi v povlakovaném materidlu k zadnym zménam, coz zajisfuje tvarovou a tvrdostnf stabilitu.

Tvrdost chromové vrstvy dosahuje 75-78 HRC (1200-1300 HV) a v rozsahu teplot 230 °C az +800 °C se chovd neutrdlng bez
podstatnych zmén struktury. Tloustka vrstvy se pohybuje mezi 5-8 pm.

Chromovd vrsiva Strukiura povrchu chromové vrstvy
Material kulickového sroubu
Typ W. Nr. DIN CSN
H¥idele 1.1213 Cf53 12 060
Matice 1.6523 21 NiCrMo 2 16 125
Kuli¢ky 1.3505 100Cr 6 14106
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