Kuzelové prevodovky firmy UNIMEC




I

Kuzelové prevodovky

Kuzelové pievodovky UNIMEC jsou vyvijeny a vyrabény jiz 25 let. Diky
nejmodern&jsim technologiim a mechanickym fedenim splfiuji vyrobky
nejndrocnéjsi a stdle rostouci pozadavky frhu. UNIMEC vyrabi pfevodovky
v deviti velikostech, desitkdch montéznich kombinaci, v celém spekiru
prevodovych pomé&rd (aZ do 1/12) a dle specidinich pozadavkd zakazniks.
Diky tomu je UNIMEC dovéryhodnym parinerem v oblasti pfevodovych
mechanismd.

Diky praktickému  krychlovému tvaru je kuzelova prevodovka velmi
univerzdlni a je pfipojitelnd k jakémukoli druhu stroje. Kuzelové prevodovky
isou téz velmi flexibilni, co se tykd moznosti pripojent hfideli a IEC motord.

Diky kuzelovym kolim se spirdlovym ozubenim typu Gleason® vynikaiji
prevodovky vysokou provozni G&innosti a nizkou hluenosti. Kombinace
geometrie a optimdlnich tepelnych Gprav povrchu stavi kuZzelové prevodovky
UNIMEC na predni misto v této oblasti mechanickych prevodo.

150 Tiskové chyby vyhrazeny. Obrazky maiji informativni charakter.




Kuzelové prevodovky Vyrobni Fada

RC

Kuzelové prevodovka s dutou hiidelr. Kuzelovd prevodovka s dutou hiideli

y . L a zesilenym nd&bojem.
Prevodové poméry:

1/1-1/15-1/2-1/3-1/4

Prevodové poméry:

1/1-1/1,5-1/2-1/3 -1/4

RA

Kuzelov& prevodovka s drézkovanou
dutou hridelf.

Kuzelovd prevodovka s dutou hiidelr
a sv&mym pouzdrem.

Prevodové poméry:

1/1-1/15-1/2-1/3-1/4

Pfevodové poméry:

1/1-1/1,5-1/2-1/3-1/4

RS

Kuzelova prevodovka
s plnou vystupnf hrideli.

RP

Kuzelova prevodovka se zesilenym
nabojem a plnou vystupni hidel.

Pfevodové poméry:

1/1-1/15-1/2-1/3-1/4

Pfevodové poméry:

1/1-1/1,5-1/2-1/3 -1/4

RX RZ

Kuzelové prevodovka se dvéma
pfirubami.

Kuzelovd prevodovka se dvéma
ndboji a zesilenou hrideli.

Pfevodové poméry:

1/1-1/15-1/2-1/3 -1/4

Prevodové poméry:

1/1-1/1,5-1/2-1/3 -1/4
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Vyrobni rada

RM

Kuzelové prevodovka s plnou
oboustrannou vstupni hfideli -
pfevod dorychla.

Pfevodové poméry:

1/15

str. 171

REC

Kuzelové prevodovka s dutou
vystupni hiideli a vysokym

pfevodovym pomérem.

Pfevodové poméry:

1/45-1/6-1/9-1/12

str. 173

REA

Kuzelova pievodovka s dutou
vystupnt hiideli, svérnym pouzdrem
a vysokym prevodovym pomérem.

Pfevodové poméry:

1/45-1/6-1/9-1/12

str. 175

RHC

Invertni kuzelovd prevodovka
s dutou vystupnf hrideli.

Pfevodové poméry:

1/2-1/3
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Kuzelové prevodovky

RIS

Kuzelové prevodovka s plnou
vystupni hiidel a invertorem.

Prevodové poméry:

1/1-1/2

str. 172

Kuzelové prevodovka s dutou
drézkovanou vystupni hiideli
a vysokym prevodovym pomérem.

Prevodové poméry:

1/45-1/6-1/9-1/12

str. 174
RES

Kuzelova prevodovka s plnou
vystupni hiideli a vysokym
pfevodovym pomé&rem.

Pfevodové poméry:

1/45-1/6-1/9-1/12

RHB

Invertni kuzelové prevodovka
s dutou drézkovanou vystupni hiidelr.

Prevodové poméry:

1/2-1/3
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Kuzelové prevodovky Vyrobni fada

str. 177 str. 178

RHA RHS

Invertni kuzelovd pievodovka s dutou
vystupni hiideli a svémym pouzdrem.

Inverini kuzelovd prevodovka
s plnou vystupni hideli.

Pfevodové poméry:

1/2-1/3

Prevodové poméry:

1/2-1/3-1/45

str. 179

MRC MRB

Kuzelové prevodovka s piirubou Kuzelovd pievodovka s pfirubou

pro motor a dufou vystupni hiideli. pro motor a drézkovanou dutou

Prevodové poméry: vystupni hiideli.
/1-1/15-1/2-1/3-1/4

Pfevodové poméry:

1/1-1/1,5-1/2-1/3 -1/4

MRA MRS

Kuzelové prevodovka s piirubou
pro motor a dufou vystupni hiideli
a sv&rmym pouzdrem.

Kuzelovd prevodovka s pfirubou
pro mofor a plnou vystupni hiideli.

Pfevodové poméry:

1/1-1/1,5-1/2-1/3-1/4

Pfevodové poméry:

1/1-1/15-1/2-1/3-1/4

&85 &8 2

MRX MRZ

Kuzelov& prevodovka s piirubou
pro motor a dvéma néboji.

Kuzelovd prevodovka s pfirubou
pro motor, dvéma ndboji a zesilenou

Prevodové poméry: plnou vystupni hideli

1/1-1/15-1/2-1/3-1/4

Pfevodové poméry:

1/15-1/2-1/3-1/4

MRE

Vysoce redukéni kuzelova
prevodovka s pifrubou pro motor.

Pfevodové poméry:

1/45-1/6-1/9-1/12
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Vyrobni rada Kuzelové prevodovky

Prevodova skfin
Prevodové skiing kuzelovych prevodovek maii tvar krychle se 3esti strojové opracovanymi vnéjsimi cely a lakovanymi vnitinimi povrchy. Na
kazdém eele jsou upinaci otvory. Obrobené ndboje a priruby jsou vystted&ny s danou vn&jsi toleranci. Pouzdra jsou vyrobena z sedé litiny

EN-GJL-250 [ve shod& s normou UNI EN 1561:1998). Vyjimkou je velikost 500, kde je pouzdro vyrobeno z elekiricky svafované uhlikove
oceli $235]J0 (ve shod& s normou UNI EN 10025-2:2005).

Kuzelova kola
Viechna kuzelovd kola jsou vyrobena z legované oceli 17NiCrMo 64 (ve shodé s normou UNIEN 10084:2000).

U kol je pouzita roubovicova geometrie ozubeni typu Gleason. Kola maiji dale ménitelny sklon $roubovice zdvisejici na prevodovém
poméru. Diky tomuto feseni je dosazeno optimdlniho zabéru ozubenych kol a optimdlntho rozdéleni hnactho momentu.

Sestavy kuZelovych prevodovek jsou tepelng osetiovany (cementovanim a sycenim uhlikem) a ddle jsou zabihany v parech s oznacovanim
kontakinich bodu. Diky t&mto postuptim jsou pfevodovky charakteristické svym dokonalym a tichym chodem a zabérem. Viechny povrchy
kol a olvory jsou brouseny.

Hridel

Vystupujici hiidele kuzelovych prevodovek jsou vyrobeny z uhlikové oceli C45 (ve shodé s normou UNI EN 10083-2:1998); duté hiidele jsou
vyrobeny z oceli T6NICr4 [ve shodé s normou UNIEN 10084:2000). Vnitin povrchy jsou cementovény, syceny uhlikem a brouseny. Viechny
hidele jsou na plochdch pichézejicich do konfakiu s t&snénim induk&né oseffeny a cementovany. Hiidele jsou doddvany v fadé forem
a geometrif: duté hfidele s klinem, drézkované htidele, hidele se svémym pouzdrem, plné hfidele nebo hiidele s nadmé&rnymi rozméry.
Loziska a nakupované dily

V celém mechanismu jsou pouzivéna pouze nejkvalitngjsi loZiska a dalsi nokupované dily. Viechny kuzelové prevodovky UNIMEC jsou

uzpUsobeny pro pouziti konickych valeckovych loZisek. Vyjimkou jsou velikosti 54 a 86, kde se pouzivaii loZiska kulickova.

Hmotnost (viz zdkladni velikosti)

Hmotnost [kg] 2 6,5 10 19 32 55 103 173 1050 29 48 82

Zkratky a vysvétlivky

A = maximdlni vstupni 0hlova rychlost [ot./min] M,, = kroutici moment na rychlé h¥ideli [daNm]

B =frekvence zat&zovaciho cyklu [Hz] n, = rychlg hiidel

Cp = mé&ma tepelnd kapacita maziva [J/kg x °C] n, = pomald hiidel

F, = radidlni sila posobici na vstupni jednoduchou hfidel [daN] P, = zirdtovy vykon pfemé&nény na teplo [kW]

F, =radidlni sila posobici na dvojitou prob&znou hiidel . =vstupni vykon na jednu kuZelovou prevodovku [kW]

P
(vystup na strang kuzelového kola) [daN] P, =vykon na pomalé h¥ideli [kW]
F; = radidlni sila posobici na dvojitou prob&znou hiidel P, = vykon na rychlé hideli [kW]
[vystup ddle od kuzelového kola) [daN] P = setrvadny vykon [kW]
p
P

|
u

F., = axidlni tlakova sila posobici na vstupni jednoduchou hfidel [daN] = vystupni vykon na jednu kuZelovou pfevodovku [kW]
F., = axidlni tahova sila pdsobici na vstupni jednoduchou h¥idel [daN] P, = ekvivalentni vykon [kW]
F.; = axidlni tlakova sila posobici na prib&znou hiidel [daN] PTC = korekent faktor na tepelny vykon
F., = axidlni tahova sila pdsobici na prib&znou hfidel [daN] Q = protokové rychlost maziva [litr/min]
f, = soucinitel prostiedi rpm = of./min = ot&eky za minutu
f, = &asovy soucinitel t,  =teplota okoli [°C]
fy = soucinitel vyuZiti f, = teplota povichu kuzelové prevodovky [°C]
i =redukeni pomér, vyjadien formou zlomku (napt. 1/2) N = provozni G&innost kuzelové prevodovky
] = celkovy moment setrvagnosti [kgm?] w, = Ghlové rychlost pomalé h¥idele [of./min]
J. = moment sefrva&nosti kuzelové prevodovky [kgm?] w, = Ghlovd rychlost rychlé hiidele [ot./min]
J, = moment sefrva&nosti za kuzelovou pfevodovkou [kgm?] a, = Ghlové zrychleni pomalé hiidele [rad/s?]
M, = kroutici moment na pomalé hfideli [daNm]
Nenii uvedeno jinak, jsou ve viech tabulkach uvadény velikosti v metrickych jednotkéch [mm].
Nentli uvedeno jinak, jsou viechny pievodové poméry vyjadieny formou zlomko.
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Kuzelové prevodovky Mazani

K mazani vnitinich &asti prevodovek (kuzelovych kol a lozisek| je pouzivan minerdlni olej s adifivy pro extrémni tlaky: TOTAL CARTER EP 220.
Prevodovky s velikosti 54 jsou mazany olejem TOTAL CERAN CA. Pro zajisténi sprévného provozu zafizeni se doporucuje pravidelnd
kontrola nefésnosti a unikd oleje. Prevodovky viech velikosti jsou osazeny otvorem na dopliiovani oleje. Nize jsou uvedeny fechnické
specifikace a moznosti pouZiti olejd v pouzdrech kuzelovych prevodovek.

Total Carter EP 220 AGMA 9005, D24,
(nepouzivat v kombinaci Standardni -12 az +255 DIN 51517-3, CLP,
s polyglykolovymi oleii) NF 1SO 6743-6, CKD
, . DIN 51502, OGPON -25 ISO,
Total Ceran CA Standardni (54) 25 az +150 6743.9, LXBDIB 0
AFNOR NF E 48-603 HM,
Total Azolla ZS 68 Vysoké rychlosti* * 21 az +240 DIN 51524-2, HLP,
1SO 6743-4, HM
Total Dacnis SH 100 Vysoké teploty -42 az +262 NF ISO 6743, DAJ
Total Nevastane SL 100 Potravindfstvi -42 az +243 NSF-USDA, H1

* Pfi pracovnich teplotach v rozmezi 80°C az 150°C by méla byt pouzZivéna tésnéni Viton; pfi pracovnich teplotdch prekraéujicich 150°C doporuéujeme
kontaktovat technické oddéleni vyrobce zafizeni. PouZiti je omezeno na podminky mezi bodem kluzu a bodem vzplanuti.

* Pfi vstupnich otéekdch presahuijicich 1500 ot./min by méla byt pouzivana tésnéni Viton, protoze lépe odoldvaiji lokdlnim ohfevim zpisobenym tfenim.

V ndésledujici tabulce jsou uvedena mnoZstvi mazacich prosttedkd potfebnd pro naplnéni prevodovek.

Mnoistvi olejové
néplné [litr]

0,015 0,1 0,2 0,4 0,9 1,5 3,1 1 28 1 1,8 3,7

Vnittni mechanismus kuZelové prevodovky mize byt mazan dvéma zpsoby: mazanim v olejové lazni nebo tflakovym mazdnim. P¥i mazanf
v olejové lazni nenf treba pusobent vn&jsich prosttedkd. Jsouli otéeky rychlé hiidele nizsi nez uvadi nize uvedené schéma, je samotnym
provozem zaijisténo mazdni viech prvkd mechanismu. Pri vyssich otéckach mohou odstredivé sily na kolech prekonat piilnavost oleje. Proto
je treba zajistit spravné tlakové mazdani (doporuuje se 5 bar) pomoci vhodného chladictho olejového okruhu. U tlakového mazant je
nezbymé presné uréeni vhodnych otvord pro montéz pfipojeni mazaciho okruhu.

Pti rychlostech bliZicich se limitnim hodnotém (uvedenym v predchdzejicim grafu) se doporucuje kontaktovat technické oddgleni vyrobce
a zkonzultovat pracovni postup.

Pri velmi nizkych otaekach (pod 50 ot./min) nemize efekt, ktery standardné zajisfuie mazani, probihat sprévnym zpsobem. Doporucujeme
kontakfovat technické oddélent vyrobce a zkonzultovat moznosti vyfeseni problému.

Jeli jednotka namontovéna vertikalng, nemtze probihat dokonalé mazani hornich kol a loZisek. Je profo tieba nalézt takové feseni, aby
byly k dispozici vhodné mazaci otvory.

4000

Pokud zékaznik pfi objednédvce neuvede specidlini
pozadavky tykajici se mazani, predpokladé se, ze
bude jednotka montovdna béznym horizontdInim
zpusobem a bude probihat mazéni v olejové lazni.

3000

2000

1000

Otacky vstupni hfidele [ot./min]

0
54 8 110 134 166 200 250 350 500
RE32 RH32 RE42 RE55 RH42 RH55
Rozmeér
Tiskové chyby vyhrazeny. Obréazky maiji informativni charakter. 155
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Montaz a udrzba Kuzelové prevodovky

Montaz

Pfi montazi kuzelovych prevodovek a jejich pfipojovani k dalsim mechanismim je treba nejvyssi opatrmosti, je freba dbdt na jejich spravné
polohovani a dodrzenf souososti. Pii nedokonalé souososti dochdzi k pretéZzovani loZisek, prehfivani a nadmémeému opotfebent s néslednym
zkracenim Zivotnosti a néristem hluénosti. Prevodovku je ffeba namontovat tak, aby se omezily nezadouci pohyby a vibrace. Prevodovka musi
byt sprévné uchycena srouby. Pred montdzi spojovacich prvkd se doporucuje peclivé ogisténi a namazani kontakinich ploch. Tim se predchazi
problémim se zadiranim a oxidaci. Montéz a demontdz je freba provédét pomoci specialnich pak nebo exirakiord. V piipadé nutnosti je
mozno vyuzit otvor v homni &&sti prvku. Diky krychlové formé prevodové sking mohou byt kuZelové prevodovky montovény v jakékoli poloze.
Opatrnost je nezbyia v pifpadé vertikélni montaze, kdy je tieba se Tidit predchozimi pokyny tykaijicimi se mazant.

Pfiprava na provoz

Viechny prevodovky jsou od vyrobce dodévany s naplni oleje s dlouhou Zivomnosti. Diky fomu je zaijistén optimdlni provoz jednotky dle
hodnot uvedenych v materiglech vyrobce. Jedinou vyjimkou jsou pfevodovky opatfené nélepkou ,add oil” (,doplnit olej"). V takovém
pfipadé plni olej osoba provadéiici montaz jednotky. Ta je odpovédna za doplnéni spravného mnozsivi oleje. Olej se plni do mechanismu,
ktery neni v pohybu. Doplnéni nadmérného mnozsivi oleje je nezadouci, profoze hrozi piehiivani, nardst hluénosti, zirata vniffniho tlaku
a pokles vykonu jednotky.

Uvedeni do provozu

Viechny prevodovky prochdzi pred odeslénim zakaznikovi dokladnou konfrolou kvality. Pred dosazenim plné G&innosti je fieba nékolika
hodin provozu pfi plném zatizeni. V pfipadé potfeby mohou byt pievodovky vystaveny plnému zatiZeni ihned po namontovani. Dovolidi
fo okolnosti, je oviem vhodné zvySovat zatizeni prevodovky postupné - s dosazenim maxima po 20-30 hodindch. Pii uvédént stroje do
provozu se doporuguje opatrné a postupné zatézovdni. Bé&hem zabséhu jednotky moze dochdzet k prehfivani, oviem tento jev je omezen
nebo zcela eliminovan, jakmile je zab&h dokongen.

Béina Udrzba

Kuzelové pfevodovky je treba kontrolovat jednou mésién&. Sledovan musi byt pipadny onik oleje. Jeli nik zaznamendn, je treba olej doplnit

a vyménit t&snéni. Kontrola se provédi na mechanismu, ktery nenf v pohybu. Olej se méni v intervalu, ktery odpovidé pracovnim podminkam
prevodovky. Vieobecné plati, ze pii b&znych pracovnich podminkach a teplotach by méla byt minimdini Zivomost oleje 10 000 hodin.

Uskladnéni

B&hem skladovani pievodovek je treba zabrénit usazovéni prachu a pifstupu nedistot. Zvlami opatrnost je nezbyind v piipadé prostredr
s vy3§im obsahem soli nebo koroznich ¢initeld. Také se doporucuje:

1 - Opakované protocenf hiideli. Tim je zajis&no dokonalé promazani vnitinich prvkd mechanismu a zabrafiuje se tak &2 vyschnuti t&snénf
a néslednému nebezpeci uniku maziva netésnostmi.

2 - Kuzelové prevodovky bez olejové ndplné je tieba zcela naplnit olejem s protikoroznim o&inkem. Pred op&tovnym uvedenim do
provozu je tfeba ndpli vypustit a nahradit ji spravnym mnozstvim doporuceného oleje.

1 Povrch hiideli o%effete vhodnym ochrannym prostiedkem.

Zaruka

Z&rueni plnéni je mozné pouze v pfipadé presného dodrzeni pokynd obsazenych v tomto materidlu.

Oznaceni

Objednaci kli¢

Provedeni

Velikost prevodovky
Konstrukéni model

Prevodovy pomér
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